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Hogyan készitsek egyrészes héjontomintat kenéses
technikaval?

Minden, amire sziiksége van:

Egy megfeleld sima, egyenes aljzat

Ha tamasztékot kell csinalni gipsz
beontéssel: fa, mlianyag, vagy fémlapok az
ontodoboz elkészitéséhez, és modellezo
anyag a sarkok lezarasdhoz

Pecsétviasz vagy modellezé anyag (pl.
gyurma) a modell és az dntédoboz éleinek
ardgzitéséhez

Gipsz, livegszalas poliészter vagy epoxi-
gyanta a tamaszték elkészitéséhez ontéssel
vagy kenéssel

Spatula

Rovid szérti kefe (opcionalis)
Szinezbanyag a felsé réteg szinezéséhez,
vagy hasznalhatunk két szinii szilikongumi
pasztat

Szappanoldat a gumi felszinének a
simitasahoz

Levalaszt6 anyag, pl. vazelin, viaszoldat,
silorub DS

silorub DS f-40, PW, PR

silorub DS Kkatalizator

Készitsiik elo a modellt
(lasd 5. oldal).

Ha a modell mozgathaté és nem tul
nagy, akkor vizszintesen is
ontheté. Ebben az esetben a
modellt rogzitsiik az aljzathoz.

Vigyiink fel egy 0,5-1 mm vastag
réteget a katalizalt onthetd, vagy
némileg mar kotésben 1évé
gumibdl az elékészitett modellre
ecsettel vagy kézzel vizszintes
helyzetben, hogy elkeriiljiik a
modellen légbuborékok kialaku-
lasat. (Hasznaljuk az elso réteghez
a silorub DS PR voros szini
szilikogumi pasztat, amennyiben a
feliilet vilagos szind. Sotét szini
felillet esetében az elsé réteg
kialakitasahoz hasznaljuk a
silorub DS PW fehér szini
szilikogumi pasztit.) A PW vagy
PR hasznalatakor a katalizatorral
osszekevert pasztat azonnal
kenhetjiik a feliiletre, mivel ezek
az anyagok nem csopognek, nem
folynak le.

Hagyjuk a gumit részlegesen kike-
ményedni addig, amig a finom
réteg nem elmozgathaté, de még
ragados.



A felsé réteghez hasznaljuk a finom A kikeményedési idé leteltével (de Amint a timaszték megszilardult,
rétegtol eltérd szinii silorub DS PW max. 24 éran beliil), készitsiik el a tavolitsuk el a timasztékot és a héj-
vagy PR szilikongumi pasztat, igy timasztékot ugy, hogy kenjiink Ontémintitamodellrdl.

biztosak lehetiink abban, hogy az
elsd, finom réteget teljesen befedtiik.

Spatulaval vigyiink fel 5-15 mm
vastagsagban a katalizalt, paszta
jellegli gumi keverékbél egy felsd
réteget.

A Kkivéséseket toltsiik ki teljesen.
Mély kivésések esetén vigyiik fel a
fels6 réteget azok belso felszinére és
késobb készitsiink kiilon timaszto
éKket.

Ha sziikséges, készitsiink leziarokat
(trapéz alakua bemetszéseket a felsé
réteghe, olyat, mint a szegélyek,
vagy ,fiilek”), ami megkonnyiti
késébb a héjontéforma tamasztékba
valo helyezését.

Hasznaljunk szappanos vizet és a
keziinkkel vagy spatulaval simitsuk
el a fels6 réteg maradékat, miel6tt a
gumi elkezd kikeményedni, ezzel
megel6zziik, hogy a tamaszték
beleragadjon a héj ont6formaba.

gipszet az 6nt6formara vagy készit-
siink keretet, és Ontsiik a gipszet az
ontéforma koré.

Alternativaként:
Kenjiink vazelint a gumi felszinére

és vigyiink fel ra iivegszalas poliész-
tert vagy epoxigyantat.

Figyelem!

Allitsuk a tamasztékot a feje
tetejére és a “fiillek” segitségével
illessziik bele a héjontoformat.

Tarolashoz a héjontéformat mindig helyezziik a
tamasztékba, kiilonben a frissen vulkanizalt gumi
utolagos keményedése az ontéminta allandé deforma-

lédasahoz vezethet.



Hogyan készitsek kétrészes héjontomintat?

Minden, amire sziiksége van:

Egy megfeleld sima, egyenes, nem
abszorbens aljzat

Fa, mianyag, vagy fémlapok az
ontédoboz elkészitéséhez

Pecsétviasz, vagy modellezd anyag (pl.
gyurma) a modell rogzitéséhez ¢és az
ontddoboz csatlakozasi pontjainak a
rogzitéséhez

Mianyag film, vagy aluminium f6lia, ami
védi a modellt a szennyezddéstol
(opcionalis)

Beagyazd anyag: agyag, vagy modellez6
anyag (pl.: gyurma)

Tavtartoként ékek a folyékony beagyazd
anyaghoz (opcionalis)

Jelolé filc az osztovonalak megraj-
zolaséhoz

Csovek, vagy szogek, amik lezaro, illetve
tavtartd szerepét toltik be a szell6zo-
nyilasokhoz ¢és a bedntdcsatornakhoz
(opcionalis)

Agyag, vagy modellez6 anyag (pl.
gyurma) hézagol6 rétegként a gumihoz
Gipsz, livegszalas poliészter, vagy epoxi-
gyanta a tdmaszték elkészitéséhez ontéssel,
vagy szétteritéssel

Spatula

Rovid szori kefe (opcionalis)

Furd (opcionalis)

Tapadasgatlo szer: vazelin, viaszoldat,
silorub DS

Csipeszek, vagy csavarok a kész tdmaszték
Osszetartdsahoz

silorub DS f-40, PW, PR

silorub DS Kkatalizator



A héjontéforma elso részének elkészitése

-

Készitsiik elo a modellt
(lasd S. oldal).

Dontsiik el, hol legyen az osztovo-
nal, és ha lehetséges, jeldljiik ki a
modellen. A vonal kovesse az éleket,
ne keresztezzen nagy, sima
feliileteket, és ossza a modellt két
egyenlé részre ugy, hogy minden
nyilast a leheté legszimmetri-
kusabban osszon két részre.

A modell alsé felét takarjuk le
féoliaval, hogy megvédjiik a
beagyazéanyagtol valo elpiszko-
16dastdl.

Rogzitsiik a modellt az aljzathoz és
épitsiink koré egy, a modellnél
legalabb 3 cm-rel szélesebb és
magasabb 6ntédobozt.

Ha a modell talapzaton all, tegyiik
ugy, hogy a talapzat kozvetleniil az
ontédobozra fekiidjon fel, ezaltal
beomlé csatornat képez a
reprodukald anyag részére.

Az ontodoboz és a modell kozotti
réseket tomitsiik el modellezo

anyaggal (pl. gyurma).

-

Ha nem olvaszthaté beagyazé-
anyagot hasznalunk (pl.: agyag, vagy
modellez6 anyag, mint pl. a gyurma):

Formaljunk a beagyazéanyaghdl egy
megfelelé vastagsagi tablat, aminek
a kozepén hagyjunk a modellnél
valamivel nagyobb nyilast.

Helyezziik a tablat az 6ntédobozba és
illessziik a beidgyazéanyagot a
dobozhoz.
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Ha olvaszthaté beagyazéanyagot
hasznalunk (pl.: modellezé viasz):

Olvasszuk meg a beagyazéanyagot.
Ha a modellen az osztévonal
vizszintes, toltsiik fel beagyazé-
anyaggal az osztévonalig. Egyéb-
ként toltsiik a beagyazéanyagot a
lehetd legnagyobb magassagig.

Hagyjuk a beidgyazdéanyagot
megszilardulni és amennyiben
sziikséges, nyomkodassal igazitsuk
hozz4 a modell osztovonalahoz.

Vagjunk a bemélyedések forma-
jara zsilipeket, vagy helyezziink el
helymeghatarozé szégeket a
beagyazéanyagba, amivel bizto-
sitjuk, hogy a két ontémintarész
pontosan illeszkedjen egymashoz.

Ha sziikséges, nyomjunk be
csoveket, vagy szogeket félig a
beagyaz6anyagba hézagoléoként
szell6z6- és beontonyilas kialakita-
sara.



-
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Takarjuk le a modell felszinét Ontsiink gipszet az 6ntddobozba.

Amint a tamaszték megszaradt,

bepiszkolédas ellen filmmel, vagy szereljiik szét az 6ntédobozt.
féliaval. Alternativaként:

Tavolitsuk el az Osszes réteget a
Vigyiink fel ra egy egyenletes 1 cm- Vigyiink fel iivegszalas poliésztert, modellrél.
es agyag, vagy modellez6 anyag vagy epoxigyantat. Az utobbinal nem
(gyurma) réteget, hogy teljesen feltétleniil kell intédoboztkésziteni. Ha szelloz6- és beontényilasok
kitoltsiik vagy elfedjiik a céljara csoveket, vagy szogeket
bevagasokat. nem tettiink a tamasztékba ontés,
vagy szétterités kozben, akkor
furjunk ontdcsatornakat a legala-
csonyabb, és szell6zocsatornakat a
legmagasabb pontokon. Ez mega-
kadalyozza az iireg kiontésekor a
légzarvanyok kialakulasat.

Szereljiik 6ssze ujra az 6ntédobozt és helyezziik vissza tamasztékot a modellre a hézagoloréteg nélkiil.

Ontsiik a katalizalt és 1égtelenitett szilikongumit az 6ntécsatorniakba, mikozben razzuk/mozgassuk az éntémintat,
hogy az 6sszes felszini résbe befolyjon levegé bezarédasa nélkiil.

Folytassuk az 6ntést addig, amig a gumi a szell6zényilasban lathatéva valik.

Alternativaként:

Ha nincs légtelenité berendezésiink, a katalizalt keverékbdl vigyiink fel egy vékony réteget a modellre kemény,
rovidszori ecsettel, mielott a tamasztékot ratessziik. Ezzel megakadalyozhatjuk, hogy a modell felszinéhez

légbuborékok tapadjanak. Helyezziik vissza a tamasztékot és ontsiik ra a maradék gumit vékony sugarban olyan
magasrol, amilyenré6l csak tudjuk.



A héjontéforma masodik részének elkészitése

A kikeményedési idé elteltével (de Szereljiik tijra dssze az ontédobozt a Ontsiink gipszet az 6nt6dobozba.
24 oran beliil), tavolitsuk el az tamaszték masodik részének

ontéddobozt és fektessiik az elkészitéséhez. Alternativaként:

ontéformat a hatara.

Vigyiink fel egy kb. 1 cm egyenletes Teritsiink iivegszalas poliésztert,
Tavolitsuk el az aljzatot és a vastag agyag, vagy modellez6 anyag vagy epoxigyantat a hézagolo
beagyazé anyagot. (gyurma) réteget a modell felszinét rétegre (ebben az esetben nincs
borité filmre vagy félidara, hogy a sziikségontédobozra).
Hagyjuk a tamasztékot és a bevagasokat teljesen Kkitoltsiik vagy
befejezett ontéformarészt a elfedjiik.
modellen.
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Amint a tamaszték megszaradt,
szereljiik szét az 6ntédobozt.

Tavolitsuk el a timaszték masodik
részét, valamint a hézagolo réteget és a
foliat a modellrol.



Ismételten szereljiik ossze az
ontédobozt.

A héjontémintat és a tamaszték
kiallo feliileteit kezeljiik tapadas-
gatlé szerrel (pl: silorub DS

), hogy ne ragadjon
hozz4 a masodik 6ntémintarészhez.

Ha szell6z6- és beontényilasok
céljara csoveket, vagy szogeket
nem tettiink a tamasztékba ontés
vagy szétterités kozben, akkor
furjunk ontécsatornikat az alkal-
mas pontokon, hogy be tudjuk
onteni a reprodukalé anyagot.

Figyelem!

Helyezziik a tamasztékot pontosan
a modell folé a hézagolé réteg
nélkiil.

Ontsiik a katalizalt és légtelenitett
szilikongumit az ontdcsatornikba,
mikozben razzuk/mozgassuk az
ontémintat, hogy az osszes felszini
résbe befolyjon levego bezarodasa
nélkiil.

Folytassuk az ontést addig, amig a
gumi a légtelenité nyilasban latha-
tova valik.

Alternativaként:

Ha nincs légtelenitd berendezé-
siink, a katalizalt keverékbol vi-
gyiink fel egy vékony réteget a
modellre kemény, rovidszori ecset-
tel, mielott a tamasztékot ratessziik
(ezzel megakadalyozhatjuk, hogy a
modell felszinéhez légbuborék
tapadjon). Helyezziik vissza a
tamasztékot és ontsiik ra a
maradék gumit vékony sugarban
olyan magasrdl, amilyenrél csak
tudjuk.

.F—F

e

A héjontéminta masodik részének
kikeményedése utan szereljiik szét
az ontédobozt és tavolitsuk el a
részeit a tamasztékrol.

Hamozzuk le a héjontéminta részeit
a modellrol.

Forditsuk a tamaszték részeit fejjel
lefelé és illessziikk a héjontéminta
részeit a bedntécsatorniak és
szellozonyilasok, a lezarok segitsé-
gével.

Pontosan szereljiik o6ssze a tamasz-
ték részeit és kapcsoljuk dssze.

Alternativaként:
Ha poliészter, vagy epoxigyanta

rétegeket hasznalunk, csavarozzuk
oket dssze.

Tarolashoz a héjontéformdat mindig helyezziik a tamasztékba, kiilonben a frissen vulkanizdlt gumi utdlagos
keményedése az ontéminta dallando deformadloddsdhoz vezethet.



Hogyan készitsek kétrészes héjontomintat kenéses
technikaval?

Minden, amire sziiksége van:

e Egy megfeleld sima, nem
abszorbens egyenes aljzat

o Fa, miianyag, vagy fémlapok az
ontédoboz elkészitéséhez

e Pecsétviasz, vagy modellezd
anyag (pl. gyurma) a modell és az
ontédoboz ¢leinek ardgzitéséhez

e Beagyazd vagy elvélasztofal
anyag: agyag, vagy modellez6
anyag (pl. gyurma)

e Jelolé filc az osztéovonalak
megrajzolasahoz (opcionalis)

e Csovek vagy szogek, amik
lezaro, illetve a tavtartd szerepét
toltik be a szellozonyilasokhoz és
a bedntdcsatornakhoz (opciona-
lis)

o Gipsz, iivegszalas poliészter vagy

epoxigyanta a tamaszték

elkészitéséhez oOntéssel vagy
kenéssel

Spatula

Ro6vid szérti kefe (opcionalis)

Furé (opcionalis)

Szinez6anyag a felsé réteg

szinezéséhez, ha nem a PF és PV

pasztat hasznalja

e Szappanoldal a gumi felszinének
asimitasahoz

e Levalaszto anyag, pl. vazelin,
viaszoldat, silorub DS

o Csipeszek vagy csavarok a ta-
maszték 6sszetartasahoz
silorub DS f-40, PW, PR

e silorub DS Kkatalizator




A héjontéminta els6 része

Készitsiik elo a modellt
(lasd 5. oldal).

Dontsiik el, hol az osztéovonal, és
ha lehetséges, jeloljiik ki a model-
len. A vonal kovesse az éleket, ne
keresztezzen nagy, sima feliilete-
ket és ossza a modellt két egyenlo
részre ugy, hogy minden nyilast a
leheté legszimmetrikusabban
osszon két részre.

Ha a modell beagyazasra Keriil, az
alsé felét takarjuk le foliaval, hogy
megvédjilk a beagyazé anyagtol
valo elszennyez6déstol.

Rogzitsiik a modellt az aljzathoz.

Relativ nagy modellek reproduka-
lasa 4all6 helyzetben torténik.
Alkossunk egy valaszfalat az alabbi
médon:

Készitsiink modellez6 anyaghdl egy
kb. 1-2 cm széles, 5 cm magas
szegélyez6 peremet az osztévonal
mentén.

Illessziik hozza a valaszfalat ugy,
hogy pontosan kévesse az osztovo-
nalat, és nyomjuk hozza a modell-
hez.
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A beagyazdé vagy valasztéfal
anyagaba vagjunk vajat formaja
lezarokat vagy illessziink be
helymeghatarozo szogeket, ezzel
biztositsuk a két ontéformarész
pontos illeszkedését.

Szintén, ha sziikséges nyomjunk
csoveket vagy szogeket félig a
beagyazé anyagba a levegd oldal-
iranyd tavozasahoz és bednté-
nyilas kialakitasahoz.



Vigyiink fel egy 0,5 - 1 mm vastag
réteget a katalizalt 6nthetd, vagy
csopogés mentes gumibol (PW,
PR) a modell elsé felére és a
bedgyaz6é vagy valaszfal teljes
oszté felszi-nére ecsettel vagy
kézzel, hogy elkeriiljiik a

modellen légbuborékok kiala-
kulasat.

Hagyjuk részlegesen (1-2 orat)
kikeményedni addig, amig a
finom réteg nem elmozgathato, de
még ragados.

.

‘Ha a modellhez valaszfalat
hasznaltunk, tavolitsuk el a
valaszfalat.

Ha a modellt beagyaztuk, fordit-
suk az ontomintat fejjel lefelé és
tavolitsuk el az aljzatot, az ont6-
dobozt, a bedgyazéanyagot.
Hagyjuk a kész héjontomintatés a
tamasztékot a modellen.

A héjontominta elsé részének és a
tamasztéknak az dsszes szabadon
1évo felszinét kenjiik be elvalaszto
anyaggal, hogy a masodik résszel
neragadjon dssze.

A felso réteghez hasznalt gumi
mindig mas szini legyen, mint a
finom réteghez hasznalt gumi, igy
biztosak lehetiink abban, hogy a
finom réteget teljesen befedtiik.

Spatulaval vigyiink fel 5 - 15 mm
vastagsagban a katalizalt silorub
DS P-bél egy felsé réteget.

A kivéséseket toltsiik ki teljesen.
Mély kivésések esetén vigyiik fel a
felsé réteget azok belso felszinére és
kés6bb készitsiink kiilon timaszto
éket.

Ha sziikséges, készitsiink lezardokat
(trapéz alakd bemetszéseket a felsé
rétegbe, olyat, mint ,szegélyek”,
vagy ,,gombok”), ami megkonnyiti
késobb a héjontéforma tamaszték-
ba valo helyezését.

Hasznaljunk szappanos vizet és a
keziinkkel vagy spatulaval simitsuk
el a fels6 réteg maradékat, mielott a
gumi elkezd kikeményedni, ezzel
megeldzziik, hogy a tamaszték
beleragadjon a héjontéformaba.

A kikeményedési ido leteltével (de
max. 24 oran beliil), készitsiik el a
tamasztékot gy, hogy kenjiink
gipszet az ont6formara,

vagy

ha a modell vizszintes, készitsiink
oldalkeretet, és ontsiik bele a
gipszet.

Alternativaként:
Kenjiink vazelint a gumi felszinére
és vigyiink fel ra iivegszalas

poliésztert vagy epoxigyantat.

Hagyjuk a tamasztékhoz hasznalt
anyagot megszilardulni.
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Ahéjontominta masodik része

Vigyiink fel egy 0,5 - 1 mm vastag
réteget a katalizalt 6nthet6, vagy
csopogés mentes gumibol (PW, PR)
a modell elsé felére és a beagyazo,
vagy valaszfal teljes oszto felszinére
ecsettel, vagy kézzel, hogy elke-
riiljiik a modellen légbuborékok
kialakulasat.

Hagyjuk részlegesen (1-2 orat)
kikeményedni addig, amig a finom
réteg nem elmozgathaté, de még
ragados.
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A fels6 réteghez hasznalt gumi
mindig mas szini legyen, mint a
finom réteghez hasznalt gumi, igy
biztosak lehetiink abban, hogy a
finom réteget teljesen befedtiik.

Spatulaval vigyiink fel 5 - 15 mm
vastagsiagban a Kkatalizalt silorub
DS P-bol egy felsé réteget.

A Kkivéséseket toltsiik ki teljesen.
Mély kivésések esetén vigyiik fel a
felso réteget azok belso felszinére
és késobb készitsiink Kkiilon
tamaszto éket.

Ha sziikséges, készitsiink leza-
rokat (trapéz alakia bemetszéseket
a fels6 rétegbe, olyat, mint
»szegélyek”, vagy ,,gombok”), ami
megkonnyiti késébb a héjonté-
forma tamasztékba val6 helyezé-
sét.

Hasznaljunk szappanos vizet és a
keziinkkel vagy spatuldval simit-
suk el a fels6 réteg maradékat,
miel6tt a gumi elkezd Kkike-
ményedni, ezzel megel6zziik, hogy
a tamaszték beleragadjon a héjon-
téformaba.



A kikeményedési id6 elteltével (de
max. 24 6ran beliil), készitsiik el a
tamasztékot oly modon, hogy
ontsiink gipszet az 6ntéformara,
illetve, ha a modell vizszintesen
all, készitsiink egy oldalkeretet és
ontsiik a gipszet az ont6forma
koré.

Alternativaként:

Kenjiink vazelint a gumi felszi-
nére és vigyiink fel ra iivegszalas

poliésztert vagy epoxigyantat.

Hagyjuk a tamasztékhoz hasznalt
anyagot megszilardulni.

Figyelem!

Tavolitsuk el a tamaszték részeit.

Hamozzuk le a héjontéominta
részeit amodellrol.

Forditsuk a tamaszték részeit
fejjel lefelé és helyezziik be a héj-
ontéminta részeit a lezarok segit-
ségével.

Szereljiik 6ssze a teljes 6ntémintat
és pontosan kapcsoljuk ossze .

Ha poliészter vagy epoxigyanta
rétegeket hasznilunk, csavaroz-
zuk 6ket dssze.

Ha szell6z6- és bedntényilasok
céljara csoveket vagy szogeket
nem tettiink a timasztékba ontés
vagy szdéras kozben, akkor fur-
junk ontdcsatornakat az alkalmas
pontokon, hogy be tudjuk dnteni a
reprodukalé anyagot.

Tarolashoz a héjontéformdat mindig helyezziik a tamasztékba, kiilonben a frissen vulkanizadlt
gumiutdlagos keményedése az ontominta dallando deformalddasahoz vezethet.
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